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Gestione della sicurezza delle 
macchine nel tempo



A seguito della valutazione dei rischi e della redazione del documento, il datore di lavoro deve garantire, tramite
idonea manutenzione, il mantenimento e la gestione di macchine e impianti nel tempo allo scopo di rispettare i
requisiti di sicurezza previsti.
La Manutenzione è un’attività complessa che prevede interventi preventivi e periodici, oltre a una formazione
adeguata e specifiche competenze per gli addetti a tale scopo.

Tali attività dovranno essere documentate per mezzo di idoneo «registro di controlli» allo scopo di permettere
l’adozione dei correttivi necessari.
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Allegato F (“Definizioni Manutenzioni”) Allegato I (“Figura del manutentore”) (“Istruzioni operative manutenzione”)Allegato L



Può essere classificata in due tipologie principali: ORDINARIA e STRAORDINARIA.

Ordinaria: attività regolari o ripetute di manutenzione preventiva programmati dall’azienda o
consigliati dal costruttore per mantenere l'integrità originaria e l’efficienza delle macchine,
contenere il normale degrado d’uso e far fronte ad eventi accidentali.

Straordinaria: azioni migliorative, preventive rilevanti (revisioni), in taluni casi anche correttive
o necessarie per interventi speciali, il cui scopo non è dettato da un’esigenza impellente di
ripristinare il livello ottimale di funzionamento, ma piuttosto da una gestione economica, nel
tempo, del sistema mantenuto.

Manutenzione
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Tra le molteplici misure di prevenzione da applicare in relazione ai rischi legati alle attività di manutenzione particolare
attenzione deve essere rivolta a una delle principali cause di incidente ed infortunio nelle fasi di manutenzione o
pulizia di una macchina o di un impianto: la riattivazione non intenzionale o inattesa di fonti di energia.

A tal proposito risulta di fondamentale importanza sia la
procedura relativa alla corretta gestione delle chiavi a
bordo macchina, utile ad evitare l’utilizzo di macchine e
impianti ad opera di personale non debitamente
formato e addestrato, e sia l’applicazione della
procedura lockout/tagout (LOTO), utile a identificare e
isolare le fonti di energia pericolose.
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Allegato M (“Gestione chiavi bordo macchina”). Allegato O (“Procedura LOTO”).
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A-3,4

L’azienda ha adottato procedure lock out – tag out (LOTO) per garantire la sicurezza dell’operatore
nelle fasi di pulizia, manutenzione, regolazione, riparazione e ispezione delle macchine e delle altre
attrezzature di lavoro

70Note: Con il termine lock out – tag out (LOTO) si intendono specifiche procedure operative, conformi 
allo standard OSHA 23 CFR 1910,147, atte a garantire che, prima dell’intervento sulle macchine e 
sulle altre attrezzature di lavoro, le fonti di energia isolate e le energie immagazzinate siano dissipate 
in modo tale da prevenire che il rilascio di tali energie causi l’avviamento inatteso o altri possibili 
eventi pericolosi.
Documentazione ritenuta probante: 
- Procedure aziendali lock out – tag out
- Documentazione comprovante l’attuazione delle procedure nell’anno solare 2020
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